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Introduction m
K Minimiser les ressources utilisées
Favoriser la réparation, le recyclage et Ic
durabilité

Retour experience d’un exploitant m




@ Introduction KJ
GTF

Importance de repenser les équipements dans un cadre
d’économie circulaire

@
Focus sur deux axes principaux T T
Minimiser les ressources par la Promouvoir la réparation, le recyclage,
reutilisation et la durabilite




%} Minimiser les ressources utilisées

GTF

Les challenges de la durabilité et de la transition écologique

Miniaturisation

e  Qualité des fournisseurs (RSE et
Optllmlsatu.)n des ressources avec une » processus de fabrication)
durée de vie de 8 a 10 ans Re-design Perennite

_ o (Développement (Obsolescence) . Garantie constructeur

Basse consommation pour éviter IConception)
I’échauffement et les surcharges de
réseau

Réparation

Intéaration d I d I (Contrat de
ntégration du recyclage dans les maintenance)

processus de la chaine de valeur « Définir 3 niveaux de maintenance sur
une durée pré-définie

Intégrer le recyclage dans I'offre de  Englober dans le contrat les notions
services (reconditionnement) de pérennité et durabilité




Favoriser la réparation, le recyclage et la durabilité PIARC

L'indice de réparabilité

Exemple : Le point d'acces

X Disponibilité et cout des pieces détachées

m Documentation

@ﬁ Accessibilité, acces et fixations

A Critéres spécifiques selon le produit




GTFE

Equipements interopérables et
réparables

.“ » Création d'équipements polyvalents et
s

réparables
/ « Maximisation des cycles de vie des
produits

* Réduction des déchets
électroniques

Conclusion

Bénéfices de ces deux
approches

Minimisation des
ressources

Réduction de Interopérabilité
I’empreinte
carbone

Contribution a une économie circulaire efficace et
durable

Go
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REX du tunnel du Mont-Blanc
Solution de comptage dans le tunnel
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Contexte avant I'implémentation de la solution

d’'Ingecom Industry
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Plusieurs opérations de maintenance dans le
tunnel.

Absence d’un systeme informatique de comptage
chantier.

Manque de précision dans l'identification des
intervenants a l'intérieur du tunnel.




Réponse d’'Ingecom Industry

/

Solutions ,/ Avantages

I K N

« Comptage dynamique en
temps réel

H - Identification en intérieur e
ommes - Zonage précis

 Gestion de la coactivité
e Supervision des

 Temps reéel

et extérieur du tunnel

: :  Interface dédiée a la |
(RS THODS supervision i & ° Accessibilité 24/24

« Sécuriser les
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4 mois de recette avant
validation

 Personnalisation et
monitoring

* Présence d’oxydation
dans les équipements

« Serveur en surcharge

« Zone de couverture a
optimiser

« Optimisation des serveurs
existants

» Déploiement de nouvelles
versions d’équipements

* Mise a jour logiciel a
distance pour garantir la
robustesse

N

Ici, le nouvel AP Ingecom installé a 'entrée du
Tunnel coté France.
Photo du 3 septembre 2024.
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NOSs nouveaux process

Port du badge obligatoire

Intervenant identifié et localisé

»

CONSERVEZ LE BADGE
SURVOUS

. Contréle des badges a I’entrée du - . e
tunnel - . Sécurite renforcée pour les B ™ oo

travailleurs

VITESSE MAXIMUM
AU DROIT DES CHANTIERS

g | ?
VITESSE MAXIMUM N |

50 EN DEHORS DES CHANTIERS |

Récupération des badges en fin
d’intervention

Optimisation des nuits de
maintenance
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Ici est affiché le nouveau protocole obligatoire pour
rentrer dans le tunnel durant la période de travaux. |
Photo du 2 septembre 2024. i
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Expert dans la localisation d’actifs et la remontée d’informations
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